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Beschreibozxg 

Die Brfindung betdfft emieii Werteeofhalter Be- 
fesdguiig;ebefi,:^<r in th^wct^ 
ne» mh c&m^Sp&ofti^^^ Spahn- 
zange izoDOi 

Bei nu)diiim&W 
dene Wcato^u^ in W<|1^$e^^ 

mgftfj^ijftit; ao* 
t6matisolii<:te|^^ aj^'-^^':^ 

seIsu ttraM9li^lc|M^ ■• : 
HierlMii wem^ die Wcricmg^ inecjbaoiK^ reib- 

mer lidberea ^ 
vergrtlUirte Z«r<9^^ 
hbhe iSjpindeldiiwil^^ 
an die Sp^udarift stfii^ Mer. Xi|N»ft^^^f 
s^ndig VOTutiihi i^e 

DaiiOb^ kin^gO^ 
2angen. i$eiuii|it^i^^ 
sof ers diese caiie exttsppriecbeode 
aufweist 

Der El^Dduog Hegt <Me Au^lei _ 
WerkzoujiMt«r ieo^ der^ eliigfpii Art 
dexm za' verbeolom daB die S|:^ia^ 
ges erhdht w!tl #d^^ g^^ der 

fm& son ciiiie; verbesterte iSfpan^^ 
werdeo, die insb^p^^ tut Bef esttgung an eindn der- 
artigen Werkaei^iMw' ge?l^ ^fe^^ 

Dietse Ao^ffM^ ei&Khmgsgein^ bel einem 
Wer)»»jMtergemfta di^^^ getunnten Art da^ 

durclk gel5itp di|9 die Spanioange f^en Aennlsch aut» 
weitbarea Scjtttuii^a^^^ nnn Spa^oiii^ des Werk- 
zeuges fan Sduwtmf iiitz 

Die Aufgkbe der Ei^hdiing mid aiif d»se Wdse yoUr 

■ If ft i^n «gn[ g#latt. .... 

Die bokdinmi^ geschllme^^^ 
wird vMt erfiiuSiiD|$gn^ dorc^ dne Spiuw^aoge 
f^eicher ^ugi^^ AW ^^bmessimgen ersetzt» in der d|B 
Werkzettg in ebkim thenmscfa asfw'eitbaren Schrum]^- 
absdmittge9pantitwird 

Hkirdurcfa^idrdzut^ einen eine erhebiifda vergrdBerte 
Spannki^ erreidit xnd zum aAd«^ die Pr&dsion der 
Elnspannnbg verbbssert, da ^ Scbwiclinng der ^ann- 
zange durch Sdh^ entfBHt und m Werkzeug 
von dnem duvfagehehden SdirumpifatacfaDitt prftzise 
gebahenist 

Die Verwendung eines Scfarum^ltzes turn Eiiupan- 
nen von Werkzeugen in efaieiii Spaxuifi^l^ zwar 
grund^tt^ l>i^lufflnt (vgt. lIS 8^818461 oder 
DE 42 15 606 ClVjedodii^hierduxtiid|M 
gegoutaiid nicbt nabi^egi da hie^^ das 
Si>anneii von Wexkseugna in Sdm^^ of- 
fenbart 1st Et&idiinissgeai&B wird j«d6di eine Spann* 
zange fOr dhen Wertczeughalter vorgesdiilagent der ei- 
nen nachtrSgli^cii Enratz eincr be^^ Spann- 
zange durcb dne Spannzange mit Sdutniipfdtz eHnBg- 
licht 

Erst dtese MaBnabme erlaiibt es, bei vorhandenen 
WerkzoiiiEniasduneD, fbr die in der.R^el eine gtoBe 
Anzahl vbn Weilizeq^iahan vorhand^ ist, naetoig- 
lich einzelne Werlcr^^balter inlt efcier verbesserten 
WerkzeugQNumubg diirch' dne Schnnnpfepannzange 
zu verMlUai. Watarend der Ausni;usdi lies gei^ 
Werkzei^haltm duidi eintti W«k^ pQnn 



eines Schrumpfspanofutters bspw. bd mehrenm bun* 
dert vorhandenen Wtttomighahem dnen aiuB«rordent- 
lidi boben lavosdtio&saufwand verursadit, wirdra nun 
erftidunngemftB ermdgiidit naditrl^^ bcilcAminli^ 
cbe Wolczeugbaher mit einem relativ gers^geh: 
tionsuifwand init dner verbessertm WextewH^roann- 



einricbtung anszustatteiv wodurch eine » bibli 
: re Spaisikraft ennBpdit wird und glddizeitiis <^ 

zisipb der Wezkzeu^^^nmmg verb^scit wbxL 
IQ pie Erfindung iit besonders vorteflbaft bd:klein^ 
Werkzeuffcfaflxtoiessern in der Or5Ben^rdming von 3 
bis etwa 6 nun zu verwcnden. 

In vortdlbafter Wdterbildung der Eifindoni; ist am 
iuBertn b^h^^ des Sdinnnpfiabedinittes ein IQiifQhrab- 
15 sdmitt vbrgeseben, dessen Durdunesser derart bemes- 
. sen ist, daB das Werkzeog in kahen Znstind des 
Sdirumplabschnittes mit seinem Sdxaft in d|en QnfOhr- 
. absdinitt dnsetzbar onddarin zentrierbar ist 

Auf (fiese Weise wird dann, worn (fie $|>aimzange 
20 zum Einspumen des Werkzeuges in doe a»cteme Vpr- 
rjdrtung dngesetzt werden mufi» die etwa gemftB der 
DiB 42 15 606 CI roderend angetrieben wird ux^ dabd 
j^dizeitig mhtels dner Hdzelnriditut^ 
dne besdndere Haltehmg imd Zentrienmg del Werk- 
25 zeug^ la dner Pbsitioaitfbfldtte dberfU^ag. >^dxnebr 
kann das Werkzeug mit seinem Sduth mmuttdbar in 
dien EinfObrabschnitt dngesetzt werden, solens die Hal- 
terung fUr de Spamizange wibrdid des Sdirumpf- 
spannvorgangs vertikal angeordnet wfard. 
30 Inzus^&^erWeiterbndungdieserAnsfahrunggebt 
der EbifQbrabsdmttt fiber einen konisdien Beireidi in 
den Qbrigen Bereidi des SdinuDpfabsdmhtes Ul>er. 

Hierdurdi wird das Eingleilen des Werkieogfjs vmer 
SdiwerkrafteinlhiB erleiditert,soba)d^eseftusx«kbend 
is aufgeweitetist 

Die Aufgabe der Erfindung wird ferner durcb eine 
Spannzange geldst» die einen tbennlscb aufweitbaren 
Sduruinpfabscbnitt zom Spannen des WeTlaeuges nn 
Sdirumpfntz aufwdst 
40 Sine derardge Spannzange kann unmittdbar sn einen 
Weikzeugbalter gemfiB der vorstebenden Art dnge- 
setzt werdoL Darfiber binaus ist aucb eine Bef^tigung 
unmittdbar an der Splndd dner W^kzeugmasdnne 
mOgH^ sofem diese eine entsprediende AUfiaabme 
45- Aufwei$t» 

Em besonderer Vorteil iiegt hierbd in der wesentUdi 
vetringerten Masse der Spannzange nn Ver^eidi zum 
bekannten Sdurumpfspannfimar, was zur Verkfirzung 
der Spannzeiten bdm Einspannen bzw. Ausspannen der 
Werkzeuge m den bzw. aus dem Sduunipfspannab- 
sdmittfabrL 

Es versteht ddv daB die vorstehend genannten und 
die nac^ebend nodi zn eriAutemdes Merkmiie nidit 
niir in der Jewells ang^tenen KomUnation, sondem 
audi in anderen Kombbiatbnen oder in Alldxistdiung 
verwendbar sind, ohne den Rabmen der voriiegenden 
Etfindung zu verlassea 

Weitere Meiianale und Vorteile der Erfindung erge- 
ben sidi aus der nadrfotgenden Bescbreibung bevor- 
eo zugter AusfQbrungsbeist>ide unter Bezognsihme anf die 
2eidmung» Es zeigen: 

Hg. 1 ebe teilwdse gesdmittene Ungsandcbt eines 
erfindungsgemflBen Weiioteugbahers in vereinfaditer 
DarsteUung; 

65 wig. 2 efaie teilwdse gesdmittene Ungsansidit einer 
. Spannzange zur unmittdbaren Befbsdguog an emer 
Splndd; 

Fig. 3 dne Abwandhmg der AusfUmmg gemSS Hg. 3 
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und numehrnic^tnehrm AxiaJrichtiin^gescliUtztist»vor^ 

eine noduiuiSge Abim^ung de^ lugsweise vertikal in doer estspredi^ 

treibbaren Halteruos eiogespaimt wirdl <o daB das 

In Fig. 1 ist ein Weiiczeii^idter 2^ 8^^ : Wericzeug 12 damn xnh sdnem Scbaft 13 \n den QnfOhr- 

Wericzmigei 12 an Werbeiigmisu^^ insgesamt 5 absdinht 34 eingesem werdea kann und aOem duith 
initderZifferlOt(9»uduu^ dieseaimnodikahenZustanddesSclmimpfabs 

Der Weriaaui^ulteir 10 umfa0te^ 32gehaheDTindeu8rd€toidzentrimistWfardnu^^ 
insgesaint mit dtt Zfier 14 bens^et ist, in don dne der Scfahimplabaehnitt 32 diemmdi aufgewebetl so 
insgesamt mit der 2tfo 22 ^<^chnete Spannzange kann der WerkBengscfaaft 13 unter SchwericraftemfluB 
siittebeinerSpaniunatt^^ 10 indenSdmimpf^bschnitt32dqglei^ 

Das Sijiniifdttar 14 wdst an se&sm der Nach erfolgter Emqwinming des Werkzesiges 12 in 

Spindel 11 zugemndt^n &id 16 der Spannzange 22 and nacfa aitmielieBder Aokflhlung 

auf, an den aibh liaish /dh^ tozeh 2jfii$6i»ctak und dersdben wlid dtese in den Wextoeoghah^ to einge- 
dnon i»mn luxB^^ dn.rplativ langer setztunddmcliAnzidientoSpannmuttmrMimlnnen* 

Spannkegel 15 aiiiMeBv ts gew!nde26befe8tigt 

grdderem Durcbsietter im^ - Bin besonderer Vorteil der erfindungsgemafien 

scben AbsclmittiiOfgc^^ . Spannzange Uegt daiin, daS ein Vorrat v6n voHiande- 

Bd heric&mmB^iielQ Wi^kz^igbalteR) sich nen herk&mmlldiett Werkzeiighaitern naditrfigfidi mit 

innerhafi) des j^pia^ der erfindungsgendBen Spannzange ausgerttstet wer- 

zum Spannen des Werkze^ges 12, die Ober eine Spann- 26 den kann, wodurcfa die Investitionskbsten im Ver^leldi 
mutter an einem iihneiigewinde i^^ zum Ersatz der Werkzeughalterdw^konq)letteWeziC' 

schen Absdmitt izo vlenpaimtWint^^^ zeughaher mit Scfarumpfspannsitz nads d^ Art etnes 

der Sdiaft i3.des ^Werkzenges 12 rdbsdiUssig einge- Sdnxunpfspannfutters erhd>fidi hOhere Investitbnsko- 
spanmwird. sten venirsachen wtMe. Darflber hinaus ist durdi die 

Er&idungsgemdB ist xiuh diese Spannzange durchei- 25 verkleinerte Masse der lediglidz auszutausdienden 
ne Schnrnipfspan^zange cnit gleid»sn puEoren Abmes- Spannzaoge ein deatOdi sdmdieres ^nspannen bzw. 
sungen ersetzt, ifi der d^ Werkzeog Mx sdziem Sdiaft Ausspannen von Werkzeqgen im Sdinm^fthz ermdg* 
15 znvor auBeii&a^ des Werk^i^te^ 10 in einem licht 

Schrump&iMSOUitz eingesp^ DarOber hinaus lassen sich er^ndungsgemaBe 

nerhalb des Werlbeiuglia|ters 0 jbefestigt ^vird, was 30 . Schrump&pannzangen aucl; umnzttelbar an der S|^e- 
durdi Verdrehen der Spiuumut^iltnn^^ laufnahme einer Werkzeugmasdiine befestig^ sofern 

windes2iig«schieht diese hierfOr ^tsprediend ausgestaltet ist Dies wird 

Die erf^ungsgemafie Spannzange 32 ymfaBt eine nad)folgendkurzanhandderFig.2bi$4erUutert 
zen^e zyimdr^dke Bohniiag zur Aiifnahme des Werk- In Hg. 2 ist eine Spannzange insgesamt mit der Ziff er 
zeugsdi^tes 13 undwetst einen AuBenkegd36auf,der 33 40bezeichneL 

sidi fast Qber die gesamte Uinge der Spannzange 22 Die Spannzange 40 ist im wesentlidien zylindrisdi 
erstredct undgegen elhen entsprecfaenden Innenkonus ausgebitdet und weist an ihrem vorderen, der Spindel 
des Spannfutters 14 mittds der Spannmutter 24 ver- abgewandten Ende einen Spannkonus 49 auf. Die 
spannbar ist, die in eine Ringniit 2g am vorderen Ende Spannzange 40 wird an ihrem hinteren, der Spindel zu- 
des AuBenkegels 30 eingreif t 40 gewandten Ende in bekannter Weise diirdi dn Ztigrohr 

Die zi»itrale zyHndrisbhe Bphriong zur Aufoalime des an der Spindd befestigi, das auf ein Aufiengewinde 48 
Werkzeugsdiaftes 13 bQdet qhen Sdirumpfabsdmitt amhinterenEndederSpannzaitge40aaf$diraubbarist 
32, der bei herausgenommeod* Spaimzange in einer Die Spannzange 40 meist dne zentrale Bohrung aut 
Vorriditung etwa gemSB der D£ 42 15 600 CI einge- die ais Sdmimpfabsdmitt 42 zur Aufniahme des werk- 
setzte Spannzange etwa mit ISlfe dnes Ga^ zeugsdsaftes im Sdmmipfsitz ausgebHdet ist An der 

thermisdi ^geweitet werden kann, bis der W^rkzeug- Aufiensdte ist ein geriffdter Bereicb 46 voigesehen, der 
sdiaft 13 in den Sdiruinpfabsd^utt 32 ejngldtet und sidi Ober einen Tdlberddi des Sdinm4)fabsGhnittes 
nach Erkalten mit hoher i^axink^ iin S(»niinpfsitz stredct urn bd der Erwfirmung durdi erne Gasflainme 
gehaiten ist Dabd wird a^icfazeitig die Ceiiauig^cext der einen verbesserten W&rmeabergang zu erreidien. Am 
Emspannung gegenoOber herkdnmilichen Spannzangen 50 vorderen Ende des Sdmunpfabsdmittes 42 ist ein Ein- 
verbessert, da Ungbnarngkeiten, die durdi die bi^er fOhrabsdinitt 44 vorgesehen, der als 2;yiindrisdier Ab- 
notwendlgen Sc^tze bedlngt sinti^ entfailea schnitt mit einem ervdterten Durdunesser in bezug auf 

Am vorderen Ende des Sd^ilmpf£^sdmittes 32 Ist ein den Durdunesser des Obrigen Sdinuuplabsdmxttes 42 
Einfahrabsdmitt 34 vorgesehen. der aber einen kurzen ausgebiWet ist 

konisdieh Bereidi 33 in den abrigen Absduutt des 55 ^e weitere Abwandhmg emer Spannzange ist in 
SchrumpEabsdmittes 32 Qbeigeht Dtf Durchmesser Fig. 3 insgesamt mit der Zaffer 50 bezddmet Die- 
des EinfOhrabschnittes 34 ist zur VeransdiauHdiung Spannzange 50 umfaBt eine zentraie zylindrisdie Boh* 
vergroSert im VerhiUtnis zum Durchmesser des Ubrigen rung als Sdmunpfabsduiitt52 zur Aufodmse des Werk- 
Berekhesdes Sdirumpfdbsdmittes 3S gteeichnet zeugsdiaftes im Schnimpfsitz. Die Spannzange 50 ist im 

DerS2if0lirab$dinitt 34(^ 60 wesentlidien von konisdier AuBenform und wdst wie- 

zeugsdiaftes 13 bdm Einspanneii in den theniu^ derum einen geriffelten iuBeren Berddi 56 zur Verbes- 

gewdteten Sdirumpfabschnitt 32 Wfthrend bd der senmg der WarmeQbertragung bei Erhitzung von au* 
VorridituDg gem&B der DE 42 15 6p6 Cl hierzu eine Ben auf. E>ie Spannzange 50 wird an der Spindd in be- 
gesonderte I^idonierb^iue erforder]id^ die auf kannter Weise mittels einer Spannmutter gespannt die 
den Durdunesser des Werkzeugsdiaftes 13 abgestimmt es am vorderen Ende der Spannzange 50 in dne Umlaufen- 
ist und in bezug auf den Sduimip^bschnitt zditriert de Ringnut 58 eingreift, die sidi <&er einen AuBenkonus 
sein muB, kann nunmehr auf erne derartige Positionxer- 57 zum vorderen Ende der Spannzange 50 hin verjOngt 
buchse verzichtet werdeiit wozu die Spannzange 22, die Wiederum ist am vorderen Ende des Schrumpfab- 
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scfanhtes S2 ein EinfOhi^sduun 54 mh erweitertem 
Durdimesser vorge$ebea der Qber emeu kpnusf&nni- 
gen Bereich 53 in den Berekb its &iinun|tfabs^^ 
imt geHogereib Dohi:^^ 

Eme weitere Ab^^yufinn^ ist In 5 

F)g.4 insgggamt ynSr dtr ZIHer (50 beteichnet Die 

Gcfanitt 65 auf, an den sk^ (Iber ebie Siise ein AuBenko- 
nus 66 anidiBefit; gefo^ ypD <^ <fie 
sich ein (BiweHs^ Att^enkpnus p injt: jprdBerem Au* to 
Bendtiicbmesser y ^i^tbriS t, dm^ m A zum ybrdieren Eode. 
der Spmotto^t 0 Ijin yibijQQiSt tix blnteitn, der Spin- 
dH zugemaxKhesila^ 60 1st ein zen- 

trales IimengeiHl^#. Bfllesiig«i9g# einem Zug- 
element der Spinkl yor|Bi9fae& Di^ 15 
wiedennn dn a^fiiicMs^tir Sehnmplabschmtt 62 zur 
Aufiuhne des "Wtiikz^^^i^i^^ ddf an seSnem vor- 
deren Ende durdi dnen IMkhrabsdudtt 64 abgesdilos- 
senwird 

20 

Patentansprdche 

1. WerkaEeughahnr zor Befesii^ing eines Wericzeu- 
ges (12) an dxntr We^et^xhaaddztf^ mit einem 
Spadnfutter ziir Atttohro diM^ (22) 29 

zum Spaxuaeii des W^bAmiiu^ UP- 

misch aufw«il9>iurea SchniTtipfahidiiiitt (32) zdm 
Spannen des Werkzeuges (t2) Im Sdi^pfsitz auf- 
weist , * 

Z Werlczeugbatter nach Anspnic|} W dadurra ge- 
kennzeiclmet da6 am iuBeren Eniie des Scfarumpf- 
abschnittes (32) dn Einf Chrabsdmht (3^ vorgese* 
hen ist, d^en Duichmesser deran bdnessen ist 
da0 das Werkzeug (12) im kalten Zustand des 35 
Sefannnpfabschnittes (32) mit seinem Scbaft (13) in 
den Einfflhrabschnttt (34) elnsetzbar mid darin zen- 
trierbarist 

3. Werkzeughalter nach Ansprudi 2, dadurch ge- 
VAnnyf^i/^hnftt; ffafl def Efaifflhfabschnitt fli>er einen 40 
kooiiCben Bereidi C^) <Na abrigeh Berekh des 
ScluTin^fabMbuttes (32) (bers^ 

4. 'SpanQzange zur Mf estigunir eines WeiicEeuges 
(12) an einer WeHoeugmasch&u^ msbe^ an 
einem WerkzcMghaho- (10) nadi<^ 45 
gehenden AnsprOdw, dadiurch gekem^ei^ 

die Spannzange (40^ 50^ 60) einen thentiisdi auf- 
weitbaren Sdinimpfabschnitt (42, 52, 62) zum 
Spannen des Werkzeuges (12) im Schrumpfshz auf- 
weiit 50 
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